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Operating instructions EN TGN Freofessional
FKP101-102 Spare parts list v.3

Pos. # Description Pieces Code
1 Corps for FKP 101 with bearings 1
Corps for FKP 102 with bearings 1
5 Shaft FKP 101 1
Shaft FKP 102 1

3 Stop ring 1 FKP101-3

4 Spring 1 FKP101-5

5 Setting screw M4x4 (grub screw) 2 FS200 153

6 Setting screw M4x5 (grub screw) 1 FS200 115

7 Spring stop FKP101 1 FKP101-7

8 Ring for FKP 1 FKP101-8

9 Imbus key 2 1 FS800002

Description of boring bush FKP101, FKP102
The boring bush is composed of a duralumin centering bush (pos. 1) and a 9 mm diameter shaft (pos.2) with
tightening part for dowel bits. The boring shank is seated in the centering bush bearing to provide maximal
boring precision. The tightening part is secured with a spring (pos.4) and a stop ring (pos.3) fixed by a screw
(grub screw). The boring depth is set by the stop ring, for boring depth range see figure (fig. 2 & 3). The boring
bush FKP101 is for simple boring depth setting equipped with a scale with lines a 5 mm (fig. 2).
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TG M Frefessiondl Operating instructions EN

Boring depth setting

The setting procedure is represented in the figure (fig. 4 to 5). Tighten the workpiece to the boring jig
(FKP400 - 656). Put the boring bush into the 18 diameter hole so that after pressing onto the shank, the point
of the dowel bit touches the workpiece. Put the ring for FKP (pos. 8) under the spring stop (pos. 7) (fig. 1).
Loosen the setting stop ring screw (imbus key 2 is included in the FKP101-102 packing) and press the stop
ring to the jig until the stop ring for the spring stop is seated under the FKP101 (fig. 4). The point of the

dowel bit must still be touching the workpiece. The zero point for the boring depth setting is thus set. Set the
required boring depth between the stop ring and the spring stop. The required depth set, tighten the screw of
the stop ring (fig. 5 & 6).

At the boring bush FKP101, this value can be read with the help of lines at the shank, distance of lines is 5 mm
(fig. 2). When cutting into side set the boring depth longer than the required hole depth (min. 2 mm longer).
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Recommended accessories <8mmy
STOP RING FOR SIMPLE BORING OF 35 mm DOWELS
FKP101-8__Quick and simple to remove,
boring depth change by 8 mm (fig. 1, pos. 8)

DoweL BiTs witH HM CUTTING EDGE AND A TIGHTENING SHANK S=8 mm
C306-08011__ D 8x30 S8 mm dowel bit HM FKP101 (blind holes)

C306-03021__ D 3x30 S8 mm dowel bit HM FKP101 (blind holes)

C306-05011__ D 5x30 S8 mm dowel bit HM FKP101 (blind holes)

C307-05011__ D 5x40 S8 mm dowel bit HM FKP102 (blind holes) >0mm 15mm
(

A
\
A
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C€368-07011__ D 7x30 S8 mm dowel bit HM FKP101

through holes for confirmate screws)
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Gebrauchsanweisung DE

I.G n Professional

FKP101-102 Ersatzteilliste v.3
Pos. # Beschreibung Menge Bestell.-Nr.
1 Kérper fir FKP 101 mit Lagern 1
Korper fir FKP 102 mit Lagern 1
5 Achse FKP101 1
Achse FKP102 1
3 Anschlagring 1 FKP101-3
4 Feder 1 FKP101-5
5 Einstellungsschraube M4x4 (Wurmschraube) 2 FS200 153
6 Einstellungsschraube M4x5 (Wurmschraube) 1 FS200 115
7 Federanschlag FKP101 1 FKP101-7
8 Ring fur FKP 1 FKP101-8
9 Imbus Schllssel 2 mm 1 FS800002

Beschreibung der Bohrbiichse FKP101, FKP102
Die Bohrbiichse besteht aus einer Duralumin-Zentrierblichse (Pos.1) und einer Achse (Pos. 2) mit Durchmesser
von 9 mm mit Befestigungsteil fiir Bohrer. Der Bohrschaft ist in Lagerfiihrung der Zentrierbiichse einbettet fiir
Gewabhrleistung von maximaler Bohrgenauigkeit. Der Befestigungsteil wird mit einer (Pos. 4) Feder und einem
mit Schraube (Wurm) befestigten Anschlagring (Pos. 3) gesichert. Die Bohrtiefe wird mit Einstellungsring
eingestellt, fir Bohrtiefenumfang siehe Abbildungen (Abb. 2 und 3). Bei der Bohrbtichse FKP101 ist der
Schaft mit einer Skala mit Strichen a 5 mm versehen fiir einfache Tiefeneinstellung (Abb. 2).
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IG _ Professional Gebrauchsanweisung DE

Einstellung der tiefe

Die Vorgehensweise beim Einstellen wird auf Abbildung dargestellt (Abb. 4 bis 5). Werkstlick in
Bohrschablone befestigen. In die Bohrung mit Durchmesser von 18 mm Bohrbtichse so einfiihren,

dass nachdem auf Schaft gedruckt wird, die Bohrerspitze das befestigte Werkstlick beriihrt. Unter den
Federanschlag den auf (Abb. 1) dargestellten Ring fuir FKP (Pos. 8) setzen. Schraube des Anschlagrings
lockern (Imbus Schlussel 2 mit FKP101-102 geliefert) und Anschlagring zur Bohrschablone drucken, bis der
Anschlagring am Federanschlag unterhalb des FKP101 vollstandig sitzt (Abb. 4). Die Spitze des Bohrers

muss stets am Werksttlick anliegen. Hiermit ist der Null-Punkt fir Einstellung der Bohrtiefe eingestellt. Die
gewlnschte Bohrtiefe zwischen dem Anschlagring und dem Federanschlag einstellen. Nach der Einstellung
der gewtinschten Tiefe die Schraube des Anschlagrings festziehen (Abb. 5 & 6). Bei Bohrbtichse FKP101 kann
dieser Wert dank Striche am Schaft gelesen werden, Abstand der Striche ist 5 mm (Abb. 2). Schraube mit
Berticksichtigung des Schraubendurchmessers sorgféltig festziehen (Abb. 7). Die Bohrtiefe fiir Seitenbohren
immer langer einstellen, als die notige Lochtiefe (mind. 2 mm).

7 @D 1 ﬁc
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Empfohlene zubehor
ANSCHLAGRING FUR EINFACHES BOHREN VON DUBELN MIT 35 mm LANGE.
FKP101-8__Schnell und einfach zum Entnehmen,

Bohrtiefednderung um 8 mm (Abb. 1, Pos. 8) Y
BoHRER MIT HM SCHNEIDEN UND SCHAFT S=8 mm
C306-08011__ D 8x30 S8 mm Diibelbohrer HM  FKP101 (undurchgehende Licher) 20mm T5mm
C306-03021__ D 3x30 S8 mm Dibelbohrer HM FKP101 (undurchgehende Lécher) < e >
€306-05011__ D 5x30 S8 mm Diibelbohrer HM FKP101 (undurchgehende Locher) < 5mm) 5

C307-05011__ D 5x40 S8 mm Diibelbohrer HM FKP102 (undurchgehende Lécher)
C368-07011__ D 7x30 S8 mm Diibelbohrer HM FKP101 (durchgehende Lécher fiir Verbindungsschrauben)

www.igmtools.com 5
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Navod k obsluze CZ TGN Freofessional

FKP101-102 Seznam nahradnich dilt v.3

Poz. # Popis mnozstvi Obij.cislo
1 Télo pro FKP 101 s loZisky 1
Télo pro FKP 102 s loZisky 1
2 Hridel FKP101 1
Hridel FKP102 1

3 Dorazovy Krouzek 1 FKP101-3

4 Pruzina 1 FKP101-5

5 Sroub M4x4 (¢ervik) 2 FS200 153

6 Sroub M4x5 (Cervik) 1 FS200 115

7 Doraz pro pruzinu 1 FKP101-7

[ Krouzek pro FKP 1 FKP101-8

9 Kli¢ imbus 2 mm 1 FS800 002

Popis vrtaciho pouzdra FKP101, FKP102
Vrtaci pouzdro se sklada z centrovaciho duralového pouzdra (poz. 1) a htidele (poz. 2) o prdméru9 mm s
upinaci ¢asti pro vrtaky. Vrtaci stopka je ulozend v centrovacim pouzdru v loZiskovém vedeni pro zajisténi
maximalni presnosti vrtani. K zajisténi upinaci ¢asti slouzi pruzina (poz. 4) a dorazovy krouzek (poz. 3), ktery
je zajistén Sroubem (Cervikem) (poz. 6). Hloubka vrtani se nastavuje dorazovym krouzkem, rozsah hloubek je
na (obr. 2 a 3). U vrtaciho pouzdra FKP101 slouzi pro jednoduché nastaveni hloubky stupnice s rozteci rysek

5 mm. (obr. 2)

FKP101

5-30mm
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IG _ Professional Navod k obsluze CZ

Nastaveni hlouky

Postup nastaveni je znazornén na (obr. 4 az 5). Do vrtaciho pfipravku ( FKP400 - 656 ) upnéte material.

Do otvoru prdmér 18 mm vlozte vrtaci pouzdro tak, aby po zatla¢eni na stopku $picka vrtaku dosedla na
upnuty material. Pod doraz pro pruzinu zasadte Krouzek pro FKP (poz. 8) znazornény na (obr. 1). Povolte
Sroub dorazového krouzku (kli¢ imbus 2 mm je soucasti baleni FKP101-102) a zatlacte na krouzek smérem

k vrtacimu pfipravku, az dojde k uplnému dosednuti dorazového hokrouzku na doraz pro pruzinu pod
FKP101 (obr. 4).Vrtak musi stale dosedat Spickou na material. Timto je nastaveny nulovy bod pro nastaveni
hloubky vrtani. Pozadovanou hloubku vrtani nastavte mezi dorazovym krouzkem a dorazem pro pruzinu.
Po nastaveni pozadované hloubky dotahnéte Sroub dorazového krouzku (obr. 5 a 6). U vrtaciho pouzdra
FKP101 Ize tuto hodnotu odecist pomoci rysek na stopce, roztec dilkd je 5 mm (obr. 2). Vrtanou hloubku do
hrany nastavujte vzdy vétsi nez je potfebnd hloubka otvoru (min. o 2 mm).

Doporucené dopliky

DORAZOVY KROUZEK PRO SNADNE VRTANI KOLIKU DELKY 35 mm

FKP101-8__Jednoduché a rychlé odejmuti, zména vrtaci hloubky o 8 mm,
(obr.1) pozice 8

VRrTAKY s HM BRITEM A UPINACI sTOPKOU S=8 mm

C306-0801 1_ D 8x30 S8 mm kolikovaci vrtak HM FKP101 (nepriichozi otvory)
C306-030217 D 3x30 S8 mm kolikovaci vrtak HM FKP101 (neprtchozi otvory)
C306-0501 1_ D 5x30 S8 mm kolikovaci vrtak HM FKP101 (nepriichozi otvory)
C307-0501 1_ D 5x40 S8 mm kolikovaci vrtak HM FKP102 (neprlichozi otvory)
C368-07011__ D 7x30 S8 mm kolikovaci vitdak HM FKP101 (priichozi otvory pro konfirmaty) < (35mm

20mm 15mm
< >
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Navod na obsluhu SK IG " Professional

FKP101-102 Zoznam nahradnych dielov v.3
Poz. # Popis mnozstvo Obij.cislo
1 Telo pre FKP 101 s loziskami 1
Telo pro FKP 102 s loziskami 1
5 Hriadel FKP101 1
Hriadel FKP102 1
3 Dorazovy kruzok 1 FKP101-3
4 Pruzina 1 FKP101-5
5 Skrutka M4x4 (¢ervik) 2 FS200 153
6 Skrutka M4x5 (Cervik) 1 FS200 115
7 Doraz pre pruzinu 1 FKP101-7
8 Krazok pre FKP 1 FKP101-8
9 KIu¢ imbus 2 mm 1 FS800 002

Popis vitacieho puzdra FKP101, FKP102

Vrtacie puzdro sa skladd z centrovacieho duralového puzdra (poz.1) a hriadela (poz. 2) s priemerom 9 mm s
upinacou ¢astou pre vrtaky. Vitacia stopka je ulozena v centrovacom puzdre v loziskovom vedeni pre zaistenie
maximalnej presnosti vitania. K zaisteniu upinacej ¢asti slUzi pruzina (poz. 4) a dorazovy kruzok (poz. 3), ktory
je zaisteny skrutkou (¢ervikom) (poz. 6). Hibka vitania sa nastavuje dorazovym krizkom, rozsah hibok je na
(obr. 2 a 3.) Na vitacom puzdre FKP101 slzi pre jednoduché nastavenie hibky stupnica s rozstupom rysiek

5 mm. (obr. 2)

FKP101 FKP102

smm 8
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I

5-30mm
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IG _ Professional Navod na obsluhu SK

Nastavenie hibky

Postup nastavenia je znazorneny na obr. 4 a 5. Do vrtacieho pripravku (FKP400 - 656) upnite material a do
jeho otvoru s priemerom 18 mm vlozte vitacie puzdro tak, aby po zatlaceni na stopku Spicka vrtdku dosadla
na upnuty material. Pod doraz pre pruzinu nasadte Krizok pre FKP (poz. 8) znazorneny na obr. 1. Povolte
skrutku dorazového krazku (klu¢ imbus 2 mm je stic¢astou balenia FKP101-102) a zatla¢te na krdzok smerom
k vitaciemu pripravku, az déjde k Uplnému dosadnutiu dorazového krizku na doraz pre pruzinu pod FKP101
(obr. 4). Vrtak musi stale dosadat §pi¢kou na material. Tymto je nastaveny nulovy bod pre nastavenie hibky
vftania. Pozadovanu hibku vitania nastavte medzi dorazovym krdzkom a dorazom pre pruzinu. Po nastaveni
pozadovanej hibky dotiahnite skrutku dorazového krizka (obr. 5 a 6). Na vitacom puzdre FKP101 je mozné
tuto hodnotu od¢itat pomocou rysiek na stopke, rozstup dielikov je 5 mm (obr. 2). Vitant hibku do hrany
nastavujte vzdy va¢siu nez je potrebna hibka otvoru (min. o 2 mm).

Gy @D ! e

— e

_18mm
< >

Odporuca Inky
DORAZOVY KRUZOK PRE LAHKE VRTANIE KOLIKOV S DLZKOU 35 mm

FKP101-8__Jednoduché a rychle odobratie, zmena vitacej hl'bky o8 mm,
(obr.1) pozicia 8

VRTAKY s HM BRITOM A UPINACOU STOPKOU S=8 mm

C306-08011__ D 8x30 S8 mm kolikovaci vrtak HM FKP101 (nepriechodzie otvory)
C306-03021__ D 3x30 S8 mm kolikovaci vrtak HM FKP101 (nepriechodzie otvory)
C306-05011__ D 5x30 S8 mm kolikovaci vrtdk HM FKP101 (nepriechodzie otvory) >0mm T5mm

C307-05011__ D 5x40 S8 mm kolikovaci vrtak HM FKP102 (nepriechodzie otvory) < <>
C368-07011__ D 7x30 S8 mm kolikovaci vrtak HM FKP101 (priechodzie otvory pre konfirmaty) < (35mm) >

www.igm.sk 9
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Instrukcja obstugi PL TGN Freofessional
FKP101-102 Lista czesci zamiennych v.3
Uwaga# | Opis ilos¢ ’ko.d d.o
zamowienia
1 Korpus do FKP 101 z fozyskami 1
Korpus do FKP 102 z tozyskami 1
5 Watek FKP101 1
Watek FKP102 1
3 Pierscierh oporowy 1 FKP101-3
4 Sprezyna 1 FKP101-5
5 Sruba M4x4 (maty wkret ustalajacy) 2 FS200 153
6 Sruba M4x5 (maty wkret ustalajacy) 1 FS200 115
7 DOgranicznik sprezyny 1 FKP101-7
8 Pierscien do FKP 1 FKP101-8
9 Klucz imbusowy 2 mm 1 FS800 002

Opis uchwytu wiertarskiego FKP101, FKP102
Uchwyt wiertarski sktada sie z duraluminiowej tulei centrujacej (poz.1) i watu (poz. 2) o srednicy 9 mm z
czescig mocujaca dla wiertta. Trzpien wiertta w celu zapewnienia maksymalnej precyzji podczas wiercenia
znajduje sie w tulei centrujgcej w prowadnicy tozyskowej. Natomiast czes¢ mocujaca zabezpiecza sprezyna
(poz. 4) oraz pierscien oporowy (poz. 3), ktéry natomiast zabezpieczony jest za pomocg sruby (matym
wkretem ustalajagcym) (poz. 6).Gtebokos¢ wiercenia ustawiana jest przez piersciert oporowy, a zakres
gtebokosci mozna zobaczy¢ na (rys. 2 i 3). W przypadku uchwytu wiertarskiego FKP101 mozna tatwo ustawi¢
gtebokos¢ za pomoca skali z5 mm odstepem kresek. (rys. 2)

5-30mm
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IG _ Professional Instrukcja obstugi PL

Ustawienie gtebokosci

Procedura ustawienia gtebokosci wiercenia pokazana je na (rys.4 i 5). Do przyrzadu wiertarskiego (FKP400
- 656) przymocuj obrabiany materiat. Nastepnie do otworu o srednicy 18 mm wsadz uchwyt wiertarski,

tak aby po naci$nieciu na trzpien koricéwka wiertta dotykata obrabianego materiatu.Pod ogranicznik
sprezyny wtéz pierscien dla FKP (poz.8), ktéry widoczny jest na (rys. 1). Poluzuj Srube pierscienia oporowego
(2 mm klucz imbusowy znajduje sie w opakowaniu FKP101-102) i naciskaj na pierscien w kierunku do
przyrzadu wiertarskiego do momentu, az dojdzie do catkowitego zatrzymania sie pierécienia oporowego na
ograniczniku sprezyny FKP101 (rys. 4). Koncéwka wiertta musi caty czas przylega¢ do materiatu. Nastawiony
zostat zerowy punkt stuzacy do ustawienia gtebokosci wiercenia. Teraz, miedzy pierscieniem oporowym

a ogranicznikiem sprezyny ustaw wymagana gtebokos¢ wiercenia. Po ustawieniu wymaganej gtebokosci
dokreci¢ $rube pierscienia oporowego (rys. 5 i 6). W przypadku uchwytu wiertarskiego FKP101 warto$¢ te
mozna odczytac za pomoca kresek znajdujacych sie na trzpieniu,gdzie odlegto$¢ miedzy kreskami wynosi 5
mm (rys.2). W przypadku wiercenia do krawedzi nalezy gtebokos$¢ wiercenia ustawi¢ wieksza niz gtebokos$¢
otworu (co najmniej 2 mm).

@) & ! e
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Zalecane akcesoria

PIERSCIEN OPOROWY, KTORY ULATWI WIERCENIE KOLKOW O DEUGOSCI 35 mm
FKP101-8__Proste i szybkie usuwanie, zmiana gtebokosci wiercenia o 0 8 mm,
(rys. 1) pozycja 8

WiEerTLO Z HM OSTRZEM | TRZPIENIEM MOCUJACYM S=8 mm

C306-08011__ D 8x30 S8 mm wiertto do dyblowania HM FKP101 (nieprzelotowe otwory)
C306-03021__ D 3x30 S8 mm wiertto do dyblowania HM FKP101 (nieprzelotowe otwory)
C306-05011__ D 5x30 S8 mm wiertto do dyblowania HM FKP101 (nieprzelotowe otwory)
C307-05011__ D 5x40 S8 mm wiertto do dyblowania HM FKP102 (nieprzelotowe otwory)
C368-07011__ D 7x30 S8 mm wiertto do dyblowania HM FKP101 (otwory przelotowe pod konfirmaty)

18mm
< >

A
A
\
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Haszndlati utmutaté HU IG " Professional

FKP101-102 Cserealkatrészek listaja v.3
Poz. # Opis Mennyiség Rend. kod
1 Test FKP 101 csapagyakkal 1
Test FKP 102 csapagyakkal 1
2 Tengely FKP101 1
Tengely FKP102 1
3 Utkoz6 gydrd 1 FKP101-3
4 Utk6zd gydrd 1 FKP101-5
5 Csavar M4x4 2 FS200 153
6 Csavar M4x5 1 FS200 115
7 Utkozd a ragdra 1 FKP101-7
8 Gy(r( FKP 1 FKP101-8
9 Imbusz kulcs 2 mm 1 FS800 002

A faréorsé kézpontozoé duraluminium hivelybdl (poz. 1) és tengelybdl (poz. 2) 9 mm atmérével épil
felrogzito résszel furdgépbe. A furdszar a kozpontozo hiivelyben van elhelyezve csapagyas megvezetésben
a furas maximalis pontossaganak megérzésére. A rogzitd rész biztositasara a rugo (poz. 4) és (itkozé gy
(poz. 3) szolgal, amely csavarral van régzitve (poz. 6). A firas mélysége az (itk6z6 gy(ir( altal van beéllitva,

a mélységek tartomanya a (Kép 2 és 3) talalhato. A FKP101 furdorsénél az egyszerl mélység beallitasara a
mérce szolgal 5 mm térkozd jeldlésekkel. (Kép 2)

FKP101 FKP102

smm 8
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5-30mm
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IG " Professional Hasznalati utmutaté HU

Mélység bedllitasa

A bedllitas menetét a (Kép 4 és 5) dbrazolja. A furd készitménybe (FKP400 - 656 ) fogassa be az
anyagot. A 18 mm atmérdjUi nyilasba helyezze a furdorsét ugy, hogy a szar megnyomasa utan

a furo hegye érintse a befogatott anyagot. Az litkdzé ala a rigdhoz tegyen (itkoz6t (poz. 8)
amit a (Kép 1) dbrdzol. Lazitsa meg az (itk6zd gy(ri csavarjat (2mm imbusz kulcs a FKP101-102
csomagolasanak tartalma) és nyomja a gy(r(it a furé készitmény irdnyaban, amig teljesen feldl
az Utkoz6 gydrd a rugo tkozéjére az FKP101 ala (Kép 4). A furd hegyének mindig érintenie kell
az anyagot. Ezzel van beallitva a nullpont a furas mélységének beallitasara. A kivant mélységet
ezutdn z (itkdz6gyrd és rugé utkdzéje kozott allitja be. Bedllitds utdn hizza meg a csavart az
Utkozégydrdn (Kép 5 és 6). Az FKP101 furéorsénal ezt az értéket leolvashatja a szaron taldlhatéd
jelolésekrdl, a jelolések térkdze 5 mm (Kép 2). Az élbe valé furas mélységét mindig nagyobbra
allitsa, mint a nyilds mélységének kivant mérete (min. 2 mm).

@y @D ! ﬁc

Ajanlott tartozékok

UTK6Z6GYURU TIPLIK EGYSZERU FURASARA 35 MM HOSSZVAL

FKP101-8__Egyszer( és gyors levétel, furomélység valtoztatasa 8 mm-rel,
(Kép 1) poz.8

FUROK HM ELLEL ES BEFOGATO SZARRAL S=8 mm

C306-08011__ D 8x30 S8 mm tipliz6 furdé HM FKP101 (zért nyilasok)
C306-03021__ D 3x30 S8 mm tipliz6 furé HM FKP101 (zért nyilasok)
C306-05011__ D 5x30 S8 mm tipliz6 furé HM FKP101 (zért nyilasok)

20mm 15mm
>

C307-0501 1_ D 5x40 S8 mm tipliZé far6 HM FKP102 (zart nyilasok)
C368-07011__ D 7x30 S8 mm tipliz6 furé HM FKP101 (nyilt nyilésok konfirmatokra) < (35mm
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